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e (Contraintes résiduelles profondes

* Amélioration de la tenue a la
fatigue et a la corrosion

* Traitement de zones difficiles
d'acces

e Augmentation de la dureté en
surface et en proche surface

e Mise en forme possible par
introduction de contraintes

Durée maoyenne d'un traitement :
25 mmamin’”

Rugosité surfacique moyenne apres
traitement < 5 pm pour un etat de
surface initial de 1 um
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MATERIAUX

e Alliage aluminium
e Alliage acier
* Alliage Titane

Profondeur des contraintes
résiduelles jusqu’au mm

Ameélioration de la tenue a la
fatigue et a la corrosion de 165%
par rapport a un échantillon non
traitee

Augmentation de la durete en
surface et en proche surface
de 65% jusqua 200 pm de
profondeur

Laser IR ou vert, impulsionnel ns,
>500 md, jusqu'a 100 Hz

Faisceau fixe focalisé devant
piece en mouvement
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